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| N | Jahren Erfahrung ist Helvi einer der wichtigen Lieferanten in der SchweifSbranche und
glezchze:t:g Partner fiir Erforschung und Entwicklung technischer Losungen fiir die Anwender.

uf der »Schweissen & Schneiden«< wird
die Helvi S.p.A. ihr neues Konzept>Evo
— Bright Evolution« vorstellen, das Re-

sultat einer langjdahrigen Entwicklung,
in der die F+E-Teams von Helvi mit anspruchsvol-
len Endkunden kooperiert haben. Resultat: eine
neue Reihe von Inverter-Stromquellen, die auch
komplexeren SchweifSaufgaben gewachsen ist. Das
neue Konzept bietet weitgreifende technische Ver-
besserungen im Hardware- und Software-Bereich.
Die wichtigsten Merkmale der EVO-Reihe:
» Mikroprozessoren nach neuestem technologi-
schen Stand
» Nutzung komplexer Steueralgorithmen fir ein
hervorragendes Schweifdergebnis

» schnellere Reaktivitait bei Veranderung des % %
Lichtbogens oder der Benutzungsbedingungen g kS
» neue Lichtbogendynamik zur Verhinderung % E’
von Schweiflspritzern @ 2
» Einsatz aller Elektrodentypen fiir alle Schweif3-
positionen dank neuer Lichtbogenqualitat » optional: optisches Interface Bluetooth fiir licht- Helvi S.p.A. pridsentiert mit seiner neuen Marke
» hohere Energie-Effizienz geschiitzte Schweifimasken »EVO - Bright Evolution« eine neue Produktgrup-
» neu entwickelte Steuerung der Eingangsspan- > T-Linkvon Trafimet pe fir professionelle Anwendungen. Vier verschie-
nung fiir einen grofleren Anwendungsbereich » schnelle Aktualisierung durch USB-Schnittstelle = dene Maschinen existieren unter dieser neuen
» VRD-Funktion fiir mehr Sicherheit und Energie- » Schweif8datenanalyse Marke: Compact MMA/WIG, Multiprocess Maxi-
Effizienz » im WIG-Modus : Safe-Start-Funktion zur Licht-  tech, Multiprocess Multitech und Plasma PC.
» optional: neues Interface fiir die Fernbedienung bogenziindung, gepulste Frequenz bis 2.500 Hz Andrea Husson, Fachjournalistin, Bouaye (F)
fiir die Positionen oben/unten, analog/digital, » im Plasma-Modus: weniger Materialverbrauch, elvi
MIG/WIG bessere Schneidleistung, besseres Endresultat Schweissen & Schneiden, Stand 10B42
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Im Zeitalter der talen Produktion

| 'R O-L haben das Ziel, die Werke der Kunden in >Echtzeit-Werke<« umzuwandeln, indem
sie integrierte maschinelle Anlagen einsetzen, um Produktionsprozesse zu optimieren, Kosten zu senken und die Arbeit,
die die Kunden tagtdglich verrichten, zu verbessern und so das Zeitalter der »digitalen Herstellung« einzulduten.

ie Wasserstrahl-Schneidanlage Primus 402 wurde von Intermac  Die Primus 402 kann mit drei oder fiinf Achsen konfiguriert werden und

gebaut, um sich besser an die sich weiter entwickelnden Werk-  zeichnet sich aus durch beste Klemmvorrichtung, Ausstattung, leichte Pro-

stoffe und an die jeweiligen Anwendungen anpassen zu kénnen.  grammierbarkeit und durch Einsatzvielfalt. Die Arbeit kann mit drei oder

Geschnitten wird per Hochgeschwindigkeits Wasserstrahl, mit  fiinf Achsen erledigt werden, was 60°-Schnitte, Winkelschnitte, Entgraten
dem man fast alle Arten von Werkstoffen bearbeiten und dafiir einen Druck  oder kegelige Einsenkungen zulédsst. Der funfachsige Schneidkopf ist mit ei-
bis 400 MPa aufbauen kann. Wenn notig, kann ein Abrasivmittel beigemischt ner von Intermac patentierten, unendlich rotierenden C-Achse ausgestattet,
werden. Dadurch werden ein Maximum an Produktivitit und eine prazise die Winkelschnitte bei komplexen Formen ohne Einschrankungen ermog-
Kontrolle iiber die Produktionskosten erreicht. licht.
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